




完成校準



 H2D 配備了微距鏡頭的 AI 噴嘴攝像頭。智能監控系統持續
跟蹤擠出狀態，即時檢測耗材堆積、耗材擠出偏差和擠出故障。

最大 350mm x 320mm x 325mm* 成型體積，創作大尺寸
的作品從未如此簡單！



關 開

在處理斷料、卡料等問題時，一代 AMS 需要取料盤、拆螺絲、
翻出五通結構，花3 - 5 分鐘才能排除問題。而現在，無須拆卸
即可看見 AMS 2 Pro 的料管，按壓按鈕即可釋放料管，
30秒處理完畢。

維氏硬度達到 1200 的陶瓷材質進料口，顯著提升耐用度。



技術

數項 參數

熔融沉積型

機身

物理大小

工具頭

熱床

速度

腔溫控制

空氣淨化

冷卻

打印尺寸  (長*寬*高)

框架與外殼

雷射防護視窗

雷射氣流輔助氣泵

外型尺寸

淨重

熱端

擠出機齒輪

噴嘴

噴嘴最高溫度

默認自帶噴嘴直徑

支援噴嘴直徑

工具頭切刀

耗材直徑

擠出電機

支持打印板類型

熱床支持最高溫度

工具頭最大移動速度

工具頭最大移動加速度

熱端最大流速 (高流量熱端) 

主動腔溫控制

最高可控腔溫

初效過濾器等級

HEPA 濾網等級

活性炭濾芯類型

部件冷卻風扇

輔助部件冷卻風扇

腔體加熱循環風扇

熱端風扇

主控板風扇

腔體外排風扇

熱端最大流速 (普通熱端) 

單噴嘴模式： 325*320*325 立方毫米
雙噴嘴交集： 300*320*325 立方毫米
雙噴嘴並式： 350*320*325 立方毫米

鋁材、鋼材、塑膠和玻璃

雷射版標配，非雷射版可通過雷射升級套裝升級裝配

雷射版標配，非雷射版可通過雷射升級套裝升級裝配(外置)

492*514*626 立方毫米

31 kg

全金屬

硬化鋼

硬化鋼

內置

1.75 mm

1000 mm/s

0.4 mm

0.2 mm，0.4 mm，0.6 mm，0.8 mm

拓竹高精度永磁同步伺服電機

紋理 PEI 列印板、光面 PEI 列印板

椰殼活性炭

閉環控制

閉環控制

閉環控制

閉環控制

閉環控制

閉環控制



數項 參數

支持耗材類型

傳感器

電源要求

電子元件

軟件

10W & 40W 雷射模塊

實況攝像頭

噴嘴攝像頭

俯視攝像頭

工具頭攝像頭

開門檢測

斷料檢測

纏料檢測

線材用量及餘料檢測

斷電續印

電壓

顯示屏

神經網路處理單元

單頭列印PLA

5英寸 1280-720 觸控屏

半導體雷射器

內置8 GB EMMC，支持外接USB

觸控屏、手機端APP、電腦端應用

支持其他可導出標準 G 代碼 的第三方切片軟體，如 SuperSlicer，
PrusaSlicer 和 Cura，但部分智能功能可能不支持。

切片軟件

切片軟件可支援操作系統

工作頻率

Wi-Fi 發射功率(EIRP)

Wi-Fi 協議

雷射類型

雷射波長

雷射功率

雕刻面積

Z測高方式

雷射模組雷射安全等級

整機雷射安全等級*

內置；3264*2448  ( 僅在雷射版標配 )

藍光
紅外光

4類

雷射雷達

1類

椴木膠合板



參數數項

雷射模塊

Z測高精度

火焰檢測

溫度檢測

開門檢測

安全鑰匙

切割面積

標配

木材、橡膠、金屬片、皮革、深色壓克力、石材等

低黏性和高黏性切割墊板

位圖和矢量圖

繪畫面積

墊板類型

刀頭類型

刀壓範圍

切割畫筆識別

墊板類型檢測

支持圖像類型

支持材料類型

雷射模組在位檢測

排煙管轉接件外徑

支持材料類型

支持畫筆直徑

刀切模塊


