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感謝您購買超音波切割刀。 

為了充分利用超音波切割刀並確保正確使用，請在使用本產品之前仔細閱讀以下操

作說明。 

 

[A]簡介 

超音波切割刀可用於切割以下材料: 

1. 印刷電路板（修復多層線路板的銅箔） 

2. 天然纖維 

3. 合成纖維  

4. 所有型式的紙張和底膠片 

5.橡膠、矽膠的切割 
 

6.ABS、PP、PE…等有機塑膠 2mm 以下薄板的裁割 

 
 

 

 

 

特點:切割快速精確、線條平滑 

 

 

 

 

注意:請使用本公司原廠專用刀片(厚 0.4~0.45t),以保證使用壽命

品質,切勿使用市販之類似刀片,以免造成切割刀頭之損毀。 
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[B]規格 

1．品名          超音波切割刀 

2．輸出功率      30W,無段功率調整 

3．頻率          4OKHZ 

4．振動子        電歪型螺栓固定式振動子 

5．電源          AC100~240V 50~60Hz(全電壓都可使用) 

6．外型尺寸      230(W)x160(D)xl30(H)mm(本體) 

7．重量          約2．5kg 

8．內含配件      腳踏開關 

              更換刀片1盒(20pcs/盒) ,專用刀套 

              專用工具(刀片更換用1.5mm六腳板手、固定螺絲M4*4L) 

                  

※在使用之前，請檢查刀片固定螺絲，避免因為高速作動時，固定螺絲沒有鎖 

緊，造成螺絲孔處龜裂，導致刀把損壞完全無法修復。 

    

 
(配件如有變更，恕不另行通知) 
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[C]功能說明 

 

1. 電源開關:開啟電源，機器於5秒左右完成自動追頻功能後，便可手動調整旋鈕

至最適合的切割力量。 

2. 功能選擇件:(可以用Function鍵來切換)自動追頻作業完成。 

通常非穩定加工如手持方式採用左綠燈亮方式(Polishing)，連續穩定加工如刀

具裝置機械主軸上採用右紅燈亮方式(Cutting/Carving)。 

   1).左綠燈亮:自動偵測有切割時，電流出力才會大，採節能方式，刀具比較不

易耗電發燙，適用於断續加工。刀具未碰到工件時(無載)，耗電約為碰到工件

時(有載)的1/2功率。 

   2).右紅燈亮:不管有無切割，電流持續出力一樣大，刀具比較易耗電發燙，適

用於連續加工，加工品質較不會變異。刀具不管有無碰到工件(無載或有載)

其消耗功率都是設定的全額輸出。 

3. 腳踏開關:附上專用接頭短路時，發振機不工作無輸出。 
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追頻完成 

4. 出力調整:10段輸出功率調整。 

5. 出力顯示:10段輸出功率顯示，會有不同顏色亮燈，以及段數顯示。 

6.自動追頻完成後，面板會顯示於第1段出力位置，此時可以旋轉出力旋鈕達到所

需出力位置。 

        

 

7. 自動警示:(短路或斷路自動偵測警示) 

  當超音波工具短路或断路時，重新開機後會無法偵測到最佳頻率點，約5秒後會   

  自動發出警示聲音，此時請重新更換一只新的超音波工具測試，若沒問題的話， 

  則舊的超音波工具需要做更換的工作。 

   

 

 

[D] 故障維修與保固 

    1. 在按照說明手冊所述的正常操作條件下使用時，產品依保證書內文規定保固  

      及保修。 

   2.本部品內部採用高頻高電壓精密電子電路，若是故障時請勿自行打開或嘗試維

修設備，請送回原廠維修，否則本公司將不做任何保固。 

   3.固定螺絲以及六角扳手屬於固定耗材，備有工具包，當有異狀時，應盡速換新

品使用，避免滑牙損壞，影響出力。 

第 8 段出力
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 [E]刀片放置方式及刀把手勢 

1. 本公司的超音波專利切割刀，採用自動追頻電路，特殊刀片固定方式，若是鎖固

方式不正確，將會導致: 

(1) 切割刀切割無力 

(2) 刀片快速振動異音 

(3) 刀片容易折斷 

2. 因此更新刀片時請放正，同時固定螺絲須鎖緊，讓振動刀把的力量完全傳輸到刀

片上。 

 

3. 握住手把將前端的固定螺絲(M4x4L)，使用附屬的六角扳手(2.0mm)將它鬆開，

把刀刃取出。 

  

 

 

六角扳手 
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4. 溝槽內的附著物，請使用附屬的專用工具，插入刀片長孔中，往復約 10 次將內

孔雜物完全清除，接著用氣槍吹淨孔內粉塵。(注意清潔時 M4 螺絲需要完全鬆掉) 

            

5. 更換刀片前請完全取出刀片，用刀片往赴抽拉夾刀內孔，然後將灰粒輕抖在白紙

上，不要有灰塵內附。 

6. 若開動電源，尚有”嘰嘰嘰”的聲音時，代表刀片鎖緊不良，或是鎖刀片處之內

槽，有細微之粉塵或是雜物，導致刀片與刀槽的鎖付狀況不佳，因此需將刀槽處

用酒精浸泡清洗一下，再重新裝入刀片，如此就能解決異音及切割刀出力不佳之

情形。 

 

7. 請注意 M4*4L 的螺絲需確實鎖好刀片，如此超音波的刀片就可以完全達到功率

完全傳輸，讓切割狀態達到最好的狀態。 

8. 切割完畢將刀把收藏在保護套內，避免誤碰刀尖造成人員傷害。 

 

 

 

清潔影片介紹(約 1 分鐘)請掃描→ 
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[F]刀把加裝散熱幫浦(加購品) 

  1.空氣幫浦基本資料：●尺寸：182×95×116mm 

                    ●使用電壓：AC 110V/AC 220V(訂購請註明電壓規格) 

                    ●功率：35W 

                    ●流量：55L/min 

2.使用幫浦可加裝風扇，避免連續使用幫浦時會造成幫浦過熱，造成停機現象。 

 

 

 

 

 

 

3. 空氣幫浦、散熱風扇使用方法 

圖 1: Pump 管子接上空氣幫浦 圖 2:  風扇對著空氣幫浦機身散熱 

  

 ※此為刀把線接頭請接超音波主機 
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                              產品保證書 

客 戶   統 一 編 號  

地 址   

電 話   傳 真   

出
廠
記
錄 

機型 超音波切割刀 型號  

輸出功率 30W 頻率 40KHz 使用電源 AC100~240V 

 

出廠日期  保固期間 主機:壹年(12 個月) 
刀把:屬半耗材(6 個月) 

備註 序號:主機 H                      、刀把 K 
 

簽
章 

 

----∘------∘------∘------∘------∘------∘------∘------∘------∘------∘------∘

保證範圍說明 
 

一、本保證書係購買本公司產品時，交付顧客以作為售後服務提示之用。 

二、本保證書正面所列各欄應確填寫，及蓋上經銷商印章，始為有效。 

、       三、保證內容: 

1.由於製造之原因所產生之故障，自購買日起享有壹年保證。 

2.在下列情況中雖於保固有效期間內，恕不免費服務。 

○1 由於天災地變而毀損者。 

○2 由於使用者之過失或使用不當與錯誤而產生故障者。 

○3 由於自行拆卸或改裝而發生故障。 

○4 安裝後移動或運送而發生故障。 

○5 刀片及刀片專用夾頭屬於耗材不在保證內，刀把為半損耗材所以保固半年。 

四、產品使用逾保固期年限維修時，本公司得酌收工本費。 

、       五、服務人員登府服務時，必要時請出示本證;倘因塗改或毀損，恕難授予免費售服。 

        六、本保證書遺失時，恕不補發，經查係原購買者，其服務以製造號碼出廠期首日計。 

        七、本公司保留對所有內容的修改權及解釋權。 

 


